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Artykut prezentuje wyniki bad& wielolcrotnie powtarzanej regeneracj i 
tetmicznej i tennicno-mechanicznej masy zu2ytej sponqdzanej na bazie tej smcj 
osnowy. Badania wielocyklicznej obrdbki przeprowadzono dla rbtnych Pywic 
syntetycmych, Analiq objeto badania wytmyma%o.oSci na zginanie mas na bazie 
regeneratu po okredlonej liczbie cykli regeneracji termicznej, bad2 te2: temiczno- 
rncchanicznej obr6bce reegeneracyjnej. 
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Waihym aspektem w produkcji odlewniczej jest moZliwoSC wielokrotnego 
wykorzystywania osnowy ziarnowej. Poniewa2 iloSciowo Eego materiah zuawa s i ~  
naj wiqcej, poszukuje siq optymalnych wanmkbw realizacj i regeneracj i mas zwlytych 
mierzajqcych do odzyskania tego sktadnika w jak najwiekszej IloSci i jak najlepszej 
jnkoSci. To deenie wynika z uwarunkowaA ekonomicmych, ale tak2e corm cz~Sciej 
z przeslanek zwiqzanych z ochronq Srodowiska. 

Przemyst odlewniczy wykorzystuje r6he rodzaje spoiw do wiqmnia osnowy 
ziamowej, z czego nacznq czqSC stanowiq Qwice syntetyczne. Wytworzona na ich 
bazie masa mtyta poddana procesowi regenerncji termicmej dostarcza osnowq 
ziamowq o a6Znej przydatnoici do portownego wykorzystania, z punktu widzenia 
wytrzymaIo4ci. 



Celern bad& byto stwierdzenie ilu cyWorn regeneracji termicnej moke by6 
poddawana osnowa ziarnowa wiqana rbhymi spuiwami bez aacqcego spadku 
w%abciwoSci wytrzymaloSciowych masy sporqdzanej na regeneracie. I m p  aspektem 
badaii byto stw Eerdzenie progowej liczby cykli regeneracji termicznej, po ktbrej nale* 
wprowadzi6 uzuphiajqcy zabieg regeneracji mechanicznej, dIa utrzymania na 
wyjSciowym poziomie w3aSciwoSci wytrzpaloSciewych masy . ObrrSbkg mechanicznq 
gciernq osnowy ziwnowej zastosowano dla usuniqcia ewentualnych zaniecqszczefi 
z powierzchi ziarn i przywrbcenia jej  parametrbw zbli2onych do wyjSciowych. 

2. MATERIALY I BADANJA 

W tabeli 1 pnedstawiono skhdy sporzqdzanych mas. Z mas I, 111 i IV by@ 
wykonane rdzenie o ksztalcie prdbek do badah wytrzymabSciowych w technologii hot- 
box (tempcratura td-xnnicy 220"C, a czas wygmewania dobrany indywidualnie dla 
kaZdej z mas sapewniajqcy wyskanie maksymalnej wytrzymaloSci), natorniast z masy 
I1 ksztahki do badah wytrzymatoSciowych wykonana w technologii SMS. Masy 
sporqdzana zgodnie z zaleceniarni producentbw iywic [ 11. WytrzymaloSd byta badana 
po 1 godzinie shdzenia rdzeni wykonanych w technologii hot-box. Rdzcnie wykonane 
w technologii SMS lamano na aparacie do badah wytrqma~oSciowych po 2 godzinach 
wiqzanja. Wyniki bad& zamieszczone w pracy q Srednip nrytrnetycnq z przynaj rnniej 
I 0 pomiarhw wytrzyma%oSciowych. 

Tabcla 1. SWady mas ~astosowanych w badaniach 
Table 1. The cornnosition of sand mixture used in tests. 










