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STRESZCZENIE

Artykul prezentuje wyniki badan wielokrotnie powtarzanej regeneracji
termicznej i termiczno-mechanicznej masy zuzytej sporzadzanej na bazie tej samcj
osnowy. Badania wielocyklicznej obrébki przeprowadzono dla réznych zywic
syntetycznych. Analiza obj¢to badania wytrzymalo$ci na zginanie mas na bazie
regeneratu po okreSlonej liczbie cykli regeneracji termicznej, badZ tez termiczno-
mechanicznej obrébce regeneracyjne;.
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1. WPROWADZENIE

Waznym aspektem w produkcji odlewniczej jest mozliwo$¢ wielokrotnego
wykorzystywania osnowy ziarnowej. Poniewaz iloSciowo tego materialu zuzywa sig¢
najwigcej, poszukuje si¢ optymalnych warunkow realizacji regeneracji mas zuzytych
zmierzajacych do odzyskania tego skltadnika w jak najwigkszej ilosci i jak najlepszej
jakosci. To dazenie wynika z uwarunkowan ekonomicznych, ale takze coraz czgiciej
z przestanek zwigzanych z ochrong $rodowiska.

Przemyst odlewniczy wykorzystuje rézne rodzaje spoiw do wiazania osnowy
ziarnowej, z czego znaczna czg¢$¢ stanowia zywice syntetyczne. Wytworzona na ich
bazie masa zuzyta poddana procesowi regeneracji termicznej dostarcza osnowg
ziarnowa o réznej przydatnosci do ponownego wykorzystania, z punktu widzenia

wytrzymatosci.
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Celem badan bylo stwierdzenie ilu cyklom regeneracji termicznej moze byé
poddawana osnowa ziarnowa wigzana r6znymi spoiwami bez znaczacego spadku
wiladciwoséci wytrzymato$ciowych masy sporzadzanej na regeneracie. Innym aspektem
badan bylo stwierdzenie progowej liczby cykli regeneracji termicznej, po ktérej nalezy
wprowadzi¢ uzupelniajacy zabieg regeneracji mechanicznej, dla utrzymania na
wyj$ciowym poziomie wiasciwosci wytrzymato$ciowych masy. Obrobk¢ mechaniczna
§ciernag osnowy ziarnowej zastosowano dla usunigcia ewentualnych zanieczyszczen
z powierzchni ziarn i przywrécenia jej parametrow zblizonych do wyjsciowych.

2. MATERIALY I BADANIA

W tabeli 1 przedstawiono sklady sporzadzanych mas. Z mas I, III i IV byly
wykonane rdzenie o ksztalcie probek do badan wytrzymato$ciowych w technologii hot-
box (temperatura rdzennicy 220°C, a czas wygrzewania dobrany indywidualnie dla
kazdej z mas zapewniajacy uzyskanie maksymalnej wytrzymatosci), natomiast z masy
IT ksztaltki do badan wytrzymatosciowych wykonano w technologii SMS. Masy
sporzadzano zgodnie z zaleceniami producentéw zywic [1]. Wytrzymalo$¢ byla badana
po 1 godzinie studzenia rdzeni wykonanych w technologii hot-box. Rdzenie wykonane
w technologii SMS famano na aparacie do badan wytrzymato$ciowych po 2 godzinach
wigzania. Wyniki badan zamieszczone w pracy sa $rednig arytmetyczna z przynajmniej
10 pomiaréw wytrzymato$ciowych.

Tabela 1. Sktady mas zastosowanych w badaniach
able 1. The composition of sand mixture used in tests.

Oznaczenie $ .
Osnowa Zywica Utwardzacz
masy
. wodny roztwdr kwasu
Jaworzno mocznikowa modyfikowana v ;
Nors, siarkowego w potaczeniu
masa | Szczakowa | alkoholem furfurylowym iy S e ;
z mocznikiem i inhibitatorami
100 cz. w. 1,5 cz. w. 0,3 cz. w.
mocznikowo-furanowa "
Jaworzno R ; roztwor wodny kwasu
all Szczakowa o niewielkiej zawartosct aratoluenosulfonowego
e wolnego formaldehydu P ) £
100 cz. w. 1,5 cz. w. 0,5 cz. w.
fenolowo-mocznikowa
Jaworzno - _ " e
i modyfikowana alkoholem utwardzacz na bazie soli glinu
masa III Szczakowa =
furfurylowym 7
100 cz. w. 2cz. w. 10% w stosunku do zywicy
Jaworzno
" _ fenolowo-formaldehydowa utwardzacz firmowy RX
masa [V Szczakowa
100 cz. w. 2 cz.W. 25%w stosunku do zywicy
















